
第 1 页 / 共 3 页

安徽常规汽车模具品牌

发布日期: 2025-09-22

在汽车模具加工中五轴加工中心的优势有哪些, 你知道吗?

在五轴加工中，采用平底铣刀对复杂的模具加工表面保持垂直状态，对减少加工时间有极大的帮
助。基于五轴加工中心的原理，其还适用于带有角度的表面的侧面铣削加工，可以消除由球端立
铣刀加工所导致的肋骨状纹路，使得模具的表面质量更加理想，也削减了因清理模具表面所需要
增加的人工铣削以及手工作业的工作量，降低了不少成本。通过五轴加工技术，还可以使工件在
复杂角度再次定位需要进行多次的调试装夹的问题得以解决，不仅只使时间缩短了，其中所产生
的误差也很大程度的降低，在安装工件时需要的工装夹具的大额费用也得到了节约，而机床也做
到了对复杂零件的加工！例如复杂表面所需的钻孔、锥度加工、型腔隐窝等，这些地方都是传统
加工方法做不到的。在五轴加工当中使用的刀具较短，同时还可一次性的将整个零件的加工完成，
无需再次装卡或是采用同类的三轴加工当中需要的较长的刀具，能够在较短的时间内完成模具的
制作，而且零件表面的质量也较好。
SMC作为一种新型复合材料，目前已成功应用于国内外多款车型的外覆盖件。黄岩久泰模具欢迎
您。安徽常规汽车模具品牌

汽车模具高速切削加工技术高速切削加工技术在国内外汽车模具制造行业得到了很多的应用，并
且已取得了巨大的效益，但是高速切削加工的机理和相关理论至今仍不完善，针对汽车模具的高
速切削数据库尚未建立。国内外企业选择高速切削刀具参数和高速切削加工参数的方式仍以传统的
“试切”法和“经验”法为主，在加工某一新型材料时，往往需要使用多种刀具进行重复切削试
验，研究分析刀具的磨损、破损方式及其原因，从中找出一组比较好的刀具材料和加工参数，如
此反覆多次，盲目性大，并且浪费大量的人力、财力和资源。而针对特种材料如合金铸铁、很高
的强度合金钢、超级合金(如钛合金)等材料的高速切削加工，如何根据材料特性选择合适的切削
刀具，如何设计合理的切削参数，目前仍在研究和发展中。安徽常规汽车模具品牌钢铁比较大的
缺点之一就是锈蚀，而SMC材料却有较好的耐腐蚀性能，不腐烂，不锈蚀。

汽车车身覆盖件成形的工艺特点有哪些？

对于轴对称零件或盒形零件，若拉伸系数大于一次拉伸的极限拉深系数时，则不能一次拉深成形，
需要采用多次拉深成形的方法，而且需要计算出每次拉深系数、工艺参数及中间毛坯尺寸等。但
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对于汽车车身覆盖件来说，由于其结构复杂、变形复杂。其规律难以定量把握，以目前的技术水
平还不能进行多次拉深工艺参数的确定。而且多次拉深易形成冲击线、弯曲痕迹线也会影响制件
的表面质量。这对覆盖件是不允许的。因此，汽车车身覆盖件的成形都是采用一次拉深成形方法。
汽车车身覆盖件的成形过程中的毛坯变形不是简单的拉深变形，而是拉深和胀形同时存在。一般
情况下，除了内凹形轮廓对应的压料面，压料面上的毛坯的变形为拉深变形，而轮廓内部（特别
是中心区域）毛坯的变形为膨胀变形。轮廓内部有局部形状的零件冲压成形时，压料面上的毛坯
受到压边圈的压力，随着凸模的下行而产生变形，并且向凹模内流动，当凸模下行到一定深度时，
局部形状开始成形，在成形过程的末终时刻全部贴模。所以，局部形状外部的毛坯难以向该部位
流动，该部位的成形主要靠毛坯在双向拉应力的变薄来实现面积的增大。这种内部局部成形即为
胀形。

SMC的制备工艺：SMC生产的工艺流程主要包括树脂糊制备、上糊操作、纤维切割沉降及浸渍、树
脂稠化等过程，其工艺流程图如下：（1）间歇法和连续法①将不饱和聚酯树脂和苯乙烯倒入配料
釜中，搅拌均匀；②将引发剂倒入配料釜中，与树脂和苯乙烯混匀；③在搅拌作用下加入增稠剂
和脱模剂；④在低速搅拌下加入填料和低收缩添加剂；⑤在配方所列各组分分散为止，停止搅拌，
静置待用。连续法是将SMC配方中的树脂糊分为两部分，即增稠剂、脱模剂、部分填料和苯乙烯
为一部分，其余组分为另一部分，分别计量、混匀后，送入SMC机组上设置的相应贮料容器内，
在需要时由管路计量泵计量后进入静态混合器，混合均匀后输送到SMC机组的上糊区，再涂布到
聚乙烯薄膜上。（2）浸渍和压实经过涂布树脂糊的下承载薄膜在机组的牵引下进入短切玻璃纤维
沉降室，切割好的短切玻璃纤维均匀沉降在树脂糊上，达到要求的沉降量后，随传动装置离开沉
降室，并和涂布有树脂糊的上承载薄膜相叠合，然后进入由一系列错落排列的锟阵中，在张力和
辊的作用下，下、上承载薄膜将树脂糊和短切玻璃纤维紧紧压在一起，经过多次反复，使短切玻
璃纤维浸渍树脂并赶走其中的气泡，形成密实而均匀的连续SMC片料。SMC  部件重量比金属轻，
比许多热塑性塑料强度和刚度更高。

SMC的原材料SMC的原材料由合成树脂、增强材料和辅助材料三大类组成。（1）合成树脂合
成树脂为不饱和聚酯树脂，不同的不饱和树脂对树脂糊的增稠效果、工艺特性以及制品性能、收
缩率、表面状态均有直接的影响。SMC对不饱和聚酯树脂有以下要求：①粘度低，对玻璃纤维浸润
性能好；②同增稠剂具有足够的反应性，满足增稠要求；③固化迅速，生产周期短，效率高；④
固化物有足够的热态强度，便于制品的热脱模；⑤固化物有足够的韧性，制品发生某些变形时不
开裂；⑥较低的收缩率。（2）增强材料增强材料为短切玻璃纤维粗纱或原丝。在不饱和聚酯树脂
模塑料中，用于SMC的增强材料目前只有短切玻璃纤维毡，而用于预混料的增强材料比较多，有
短切玻璃纤维，石棉纤维、麻和其它各种有机纤维。在SMC中，玻璃纤维含量可在5%～50%之间调
节。（3）辅助材料辅助材料包括固化剂（引发剂）、表面处理剂、增稠剂、低收缩添加剂、脱模
剂、着色剂、填料和交联剂。SMC产品特征 1、有极高性价比，应用范围比较广。2、使用寿命长，
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20年以上不变形不变色。安徽常规汽车模具品牌

SMC：工艺简单，可一次成型，经济效果突出，特别是形状复杂，不易形成的产品，工艺优势
更加突出。安徽常规汽车模具品牌

片状模塑料(简称SMC)是由不饱和聚酯树脂、低收缩添加剂、填料、固化剂、增稠剂、脱模剂
和玻璃纤维等组成的一种干片状的预浸料，它具有收缩率低、强度高、成型方便等特点，特别适
合工业化大规模生产。随着国内SMC生产制造技术、模压成型技术的不断提高，模具成本的降低、
我国对工作环境等要求的提高，原来许多由手糊、喷射等工艺进行成型的产品，固化时间长、生
产效率低、劳动力大、对环境有污染， 开始逐步使用SMC模压成型工艺。国内SMC已广泛应用于
电器工业，如开关柜外壳、灭弧片、隔护板等；用于汽车、拖拉机驾驶室外壳，火车车厢窗框、
坐祷；建筑用设施，如浴盆、净化槽等。安徽常规汽车模具品牌


